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KM-5918L7

Maquina de coser de brazo largo,
una aguja, con funcion cortahilos
automatica y gancho de doble
alimentacion vertical.

KM-5918L

Maquina de coser de brazo largo,
una aguja, con gancho de doble
alimentacion vertical.

1) Para el buen uso de la miquina, lea
cuidadosamente este manual antes de
usarlo.

2) Guarde el manual y conslltelo en caso de
averias u otros problemas que puedan

SUNSTAR MACHINERY CO., LTD.
MMS-050509




. Le agradecemos por adquirir nuestra maquina de costura.

Nuestra empresa, en base de la tecnologia y de la experiencia adquirida en
la fabricacion de maquinas industriales para la costura, hemos podido crear
un producto innovador, de multiples funciones, rendimiento éptimo,
potencia maxima, resistencia superior y diseno sofisticado capaz de
satisfacer las necesidades y expectativas del usuario.

. Es indispensable leer completa y detenidamente este manual para la
utilizacion eficiente y obtener el maximo rendimiento del producto.

. Las especificaciones pueden ser modificados sin previo aviso para el
mejoramiento de la maquina.

. Este producto esta disenado, manufacturado y se vende solo para la
magquina de coser industrial. El uso del cualquier otro propdsito se prohibe
estrictamente.

SUNSTAR MACHINERY CO., LTD.
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Normas de seguridad

Las indicaciones de las normas de seguridad son: jPeligro!, jAviso! y jPrecaucion!
Si no cumplen debidamente las indicaciones, puede causar dafos fisicos a personas o a la maquina.
El significado de las sefales y simbolos de seguridad son:

[Significado de las “Senales de seguridad”]

A iPeligro!

Hay que cumplir la norma que en ella se indica, ya que, de lo contrario, causa
dafos graves o muerte.

A jAviso!

Si no se cumplen las indicaciones de esta sefal, puede provocar danos graves o
causar muerte.

A iPrecaucion!

Si se cumplen las indicaciones de esta senal, puede causar danos fisicos a
personas o a la maquina.

[Significado de los “Simbolos”]

@ Este simbolo indica prohibicion.

0 Este simbolo indica seguir las normas de seguridad.

A Este simbolo indica “Cuidado alta tension”.
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1-1) Transporte. Solo el personal que conozca las normas de seguridad puede transportar la maquina. Y debe
seguir las indicaciones que abajo se mencionan para el transporte de la misma.
@ Se requieren dos personas como minimo para trasladar la maquina.
: (® Limpiar la mdquina de cualquier tipo de manchas de lubricante para prevenir accidentes durante el
iPeligro! transporte.

1-2) Instalacion La maquina puede que no funcione correctamente al instalarse en ciertos ambientes produciendo
fallos en el funcionamiento o a veces ocasionando roturas de la misma. Instale la maquina en el
lugar adecuado siguiendo los siguientes pasos.

@ Quite el embalaje empezando desde arriba y tenga cuidado con los clavos de las paletas.

iPrecaucion! ® La corrosion y la suciedad de la maquina provienen del polvo y de la humedad. Instale el aire

acondicionado y limpie regularmente.

(© Mantenga la miquina alejada de los rayos solares.

@ Deje suficiente espacio, minimo 50cm por los laterales y la parte trasera, para facilitar la reparacion.

© No haga funcionar la maquina en ambientes que puedan originar explosiones. Sobre todo, en los
lugares donde se utilicen gran cantidad de aerosoles o donde se administre oxigeno. Sélo se permite la
operacién de la méquina en aquellos ambientes donde se estd permitido.

® “Por sus caracteristicas, la méquina no viene con los equipos de iluminacién, por lo tanto, el usuario
debe instalarlos segtin sus necesidades.
[Nota] Los detalles de la instalacidn estan descritos en el apartado [2. Instalacion de la

maquina.

1-3) Reparacion. Si hace falta reparar la maquina, puede hacerlo siempre y cuando sea un técnico cualificado para

ello.
@ Para la limpieza o reparacién de la méquina, primero desconecte la corriente eléctrica y espere 4
minutos hasta que la maquina esté completamente descargada.
iPeligro!. ® No modifique ninguna especificacion o pieza sin consultar al fabricante. Las modificaciones pueden
causar daflos a la méquina durante su funcionamiento.
© En caso de reparacion de la mdquina sélo se permite utilizar recambios originales.
@ Vuelva a colocar todas las tapas de seguridad después de finalizar la reparacion.




1-4) Funcionamiento.

jPrecaucion!

La serie KM-591BL esta disefiada, como maquinaria industrial de coser, para realizar costuras con
los diferentes tipos de telas u otros materiales similares. Siga las indicaciones de abajo para el buen
funcionamiento.

@ Lea este manual cuidadosamente y por completo antes de hacer funcionar la maquina.

® Por seguridad, trabaje con la ropa apropiada.

(© Cuando la mdquina esté en funcionamiento no se acerquen las manos u otras partes del cuerpo a las
partes como agujas, lanzadera, tirahilos, volantes, etc.

@ No abran las tapas ni la placa de seguridad durante el funcionamiento de la maquina.

© Asegirese de conectar la toma de tierra.

@® Antes de abrir la caja de control o cajas eléctricas, compruebe que el interruptor esté apagado y la
mdquina completamente parada.

Pare la maquina antes de enhebrar la aguja o hacer una inspeccién después de terminar el trabajo.

® No encienda la corriente con el pedal presionado.

@ Si el ventilador estd obstruido no encienda la maquina. Limpie una vez a la semana el filtro de la caja de
control.

@ Instale la mdquina, si es posible, en lugares lejos de ruidos, o aparatos de emision de alta frecuencia y de
equipos de soldadura.

Si no se cubre la correa con la tapa protectora, puede dafar las manos o
dedos del operador. Por favor, asegurese de que la maquina esté apagada

Avisol antes de inspeccionar o realizar alguin ajuste.
| :

1-5) Dispositivos de seguridad.

iPrecaucion!

@ Etiqueta de seguridad: Describe las precauciones que se deben tomar durante el funcionamiento de la
mdquina.

® Tapa protectora palanca tirahilos: Prevé el contacto entre la palanca tirahilos y partes del cuerpo
humano.

© Tapa de la correa: Protege los posibles accidentes de manos, dedos, etc.

@ Salva-dedos: Dispositivo que protege los dedos contra la aguja.

®— — @
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1-6) Localizacion de las sefiales de | Las sefiales de aviso estdn colocadas en las partes de la mquina para prevenir accidentes.
aviso Antes de operar, por favor, siga las instrucciones de la sefial.

i Aviso! ﬁ ) [Localizacion de las sefiales]
4
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Especificaciones

1) Espercificaciones de la maquina.

KM-591BL-7 : Mdquina de coser de brazo largo, una aguja, con funcién cortahilos automdtica y gancho de doble alimentacién vertical.
KM-591BL : Méquina de coser de brazo largo, una aguja, con gancho de doble alimentacién vertical.

Modelos
KM-591BL-7 KM-591BL
Articulos
Dispositivo cortahilos * .
Dispositivo Climb *

Uso Para tejido medios y gruesos
Velocidad Max. 2,400spm
Longitud maxima de puntada 9mm
Golpe de la barra-agujas 35mm
Golpe del retirahilo 71.5mm

Gancho

Doble alimentacidn vertical

Tipo de aguja

DPX17# 16~23 (Estandar #23) / 135X17# 100~160

Elevacion del prensatelas.

Manual (9mm), Rodilla (16mm)

Movimiento vertical alternativo 2~5.5mm
Presion de aire 0.5MPa
Lubricacion Automatica
Espacio trabajo 322mm
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2) Especificaciones del motor.

(1) Especificaciones del motor servo.

Modelos Voltajes Watios Hercios
S3M55-1B Monofasico110V 550W 50/60Hz
S3M55-2B Monofasico220V 550W 50/60Hz
S3M55-3B Trifasico110V 550W 50/60Hz

(2) Especificaciones del motor embrague.

Modelos Voltajes Watios Hercios
HEC-1705(monoféasico) 110V/220V 400W 50/60Hz
HEC-1705(trifasico) 110V/220V 400W 50/60Hz

(3) Dispositivos de automatizacion periféricos (opcionales).

Dispositivos opcionales| Modelos Funciones

Mecanismo que levanta automaticamente el prensatelas al accionar una vez el

Dispositivo rodillera pedal marcha atrés.

Contador de La cantidad completada aparece en la pantalla del panel. Sumas,
produccion. SCOUN-1 restas, inventarios también aparecen en la pantalla.

Detecta el borde del material o su grosor de modo que la maquina se detiene
automaticamente sin pulsar el pedal. Hay dos tipos de sensores: SEDG-1 dectecta
el borde del material y el SEDG-2: Detecta el grosor.

Sensor detector SED G-1
del borde de material. SED G-2

Un dispositivo indispensable cuando una sola persona lleva varias maquinas. Se
SPDL-1 instalan diferentes pedales para la aceleracion, cortahilos y alzaprensatelas. Hay
SPDL-2 dos tipos de pedales: SPDL-1, EDPL-1 para velocidad fija y SPDL-2, EDPL-2 para
velocidad variable.

Pedal fijo.




22 Instalacion.

A jAviso!

@ P 1Sdlo el personal técnico autorizado debe instalar la maquina.
@) Paracicaticadtame asutienda SUNSTAR o ica ayudaaun lecticsi capaciacoparaclo. |
@) > oste vensporariamquna como minmopor 2 ersorasya ue i pesamésdo42kg. |
"""" @"""L'&l&'déb'e'éééﬁu};} la mécuina antes de haber terminado la instalacién. Puede provocar dafios |
al pisar por error el pedal de arranque.

p Conecte la toma de tierra para prevenir accidentes eléctricos.
Si la toma de tierra esta mal conectado, puede causar cortocircuito o mal funcién de la maquina.

0 » Al acostar la maquina utilice las dos manos para prevenir accidentes.

1) Instalacién del cabezal de la maquina.
Introducir la bisagra de goma( en el tablero e insertar en la esquina del carter la bisagra de goma®). Después de instalarlo tal como muestra la
figura 1, ajustar la bisagra@ en el agujero del tablero e insertarla junto con la bisagra de goma@®. Colocar la maquina sobre las gomas
amortiguadoras de las esquinas.

\!!\ﬁ? : .OO

@
(Fig. 1)
2) Instalacién de la caja del interruptor. —
Como muestra la figura 2, instalar la caja del interruptor® en la parte
derecha inferior del tablero.
(Fig- 2)

10
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A iPrecaucion!

» No encienda la maquina sin que haya llenado el tanque de lubricante.
Puede provocar accidentes al pisar por error el pedal de arranque.

@ » Al llenar el lubricante, utilice protectores para ojos y guantes para las manos. Puede causar
irritacion. No ingerir el lubricante, puede causar vomitos o diarreas. Guarde fuera del alcance
de los nifios.

0 » Antes de encender la maquina por primera vez, o dejarla de utilizar por un largo tiempo, llene el
tanque de lubricante.

3) Lubricacion.
(1) Utilizacion de los imanes para quitar las virutas.
Colocar los imanes que estin en la caja de accesorios en la base del carter como muestra la figura 3.
% No utilizar los imanes para otro uso. Sin los imanes la maquina puede provocar mal funcionamiento y puede afectar a su durabilidad.
(2) Llenado del carter con lubricante.
a. Llenar el carter con lubricante hasta el D) nivel “H”.
b. Para un engrase apropiado, utilice lubricantes originales de la casa Sunstar o el Tellus C10 de la casa Shell.
c. Siel nivel de lubricante baja hasta el @ “L”, rellenar el cdrter hasta la posiciéon@®*“H” inmediatamente.

d. Cambiar el lubricante cada dos semanas.

(Fig. 3) (Fig. 4)

4) Ajuste de tension de la correa.
Una vez montado el motor, aflojar las tuercas® y @ totalmente para \J \\; \ _
que el mismo peso del motor@) produzca la tensién de la correa@. / ‘
Una vez hecho esto, apretar la tuerca® primero y la tuerca@) después.
(Ver la figura 5)

(Fig. 5)

11



5) Instalacién de la unidad de programacion (Modelo
Servo Motor).

(1) Utilizando los 4 tornillos@®), fijar el soporte®) en la unidad de
programacién(D.

(2) Fijar el soporte®), en el cual estd montado la unidad de programacion
@, utilizando los dos tornillos@).

6) Instalacion de la tapa de la correa.

(1) Los 3 tornillos que sujetan la tapa de la correa estan en la caja de
accesorios. Tomar el tornillo corto@ e introducirlo en la parte
superior de la maquina. Después, tomar el largo®) para introducirlo
en la parte inferior de la maquina.

(2) Fijar “la tapa de la correa A” & a la maquina de coser utilizando
los tornillos® y @. (Ver la figura 7)

(3) Introducir el frontal de “la tapa de la correa B” @ dentro de la
ranura de la parte frontal de “la tapa de la correa A” ®. Después
fijar la parte trasera utilizando el tornillo@.

7) Instalacién del portaconos.

Como muestra la figura 8, introducir en el agujero del tablero el
portaconos ensamblado( y haciendo uso de las anillas y la tuerca®),
fijarlo bien.

12

(Fig. 6)

(Fig. 8)




8) Instalacién del pedal rodilla.

(1) Sacar de la caja de accesorios, el cojunto del pedal rodilla e introducir
el tubo conector en el eje@ como muestra la figura 9.

(2) Destornillar el perno@ para la colocacién del pedal y volver a fijar
apretando el perno.

[iPrecaucion!]

Antes de tumbar la maquina hay que separar el pedal rodilla
de la maquina.

SunLHhtar

(Fig.9)

9) Instalacién de los componentes de presion y comprobacién de sus funciones. (Opcional)

A iPrecaucion!

seguridad.

» En caso de que necesita operar con el aire comprimido, tenga muy bien claro las normas de

P La presion de aire estandar 0.5Mpa

(1) Instalacion

Después de posicionar el filtro de la unidad de presién en el soporte,
fijar el soporte en la parte inferior del tablero utilizando el pemo.

(2) Ajuste de presién
A. Ajustar la presion girando el dial@) del filtro de presién@.
B. Después de ajustar la presion a 0.49 MPa (Skgf/cnt) colocar el dial
@ en la posicién inicial.

(Fig. 10)
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£ Como ajustar la maquina de coser.

A iPrecaucion!

» Apague la maquina al instalar la aguja.
Puede causar accidente al pisar por error el pedal.

»En la hora del uso del Motor embrague, aunque haya apagado el motor, por la inercia puede
rotar por un tiempo. Por lo tanto espere hasta que se detenga totaimente.

1) Cémo instalar la aguja.

Con la hendidura de la aguja® mirando hacia el frente, empujar hasta que
su extremo superior tope con el fondo del agujero®). Después fijar la aguja X O K

con el tornillo®. (Ver la figura 11).
®
@

(Fig. 11)
2) Aluste de la barra-agujas. —7
Abriendo la tapa frontal, colocar la barra-agujas( en su posicién més baja ‘ @\
moviendo el volante. Después, aflojar el tornillo@ de sujecién de la barra- ‘ y @
agujas y moviendo la barra-agujas, ajustar de tal forma que la linea
marcada@ de la barra-agujas coincida con la base del soporte de la barra-
agujas@). Luego, apretar el tornillo de sujecion@®. (Ver la figura 12)
\ )
®
@
(Fig. 12)

3) Ajuste de temporizacion entre la aguja y el gancho.

Después de haber realizado el ajuste de la barra- agujas, desde su punto

més bajo subir 2.2mm, de tal forma que el punto del ganchoQ esté situada - ®© ©)
en el centro de la aguja®@. Luego, apretar el tornillo®). 0.02-0.05mm

La distancia entre el punto del gancho y la aguja tiene que ser entre @ (

0.02mm a 0.05mm. Y la linea marcada@ de la barra-agujas tiene que
coincidir con la base del soporte de la barra-agujas®.

(Fig. 13)

14
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4) Ajuste de lubricacion del gancho.

AiPrecaucién!

» En la hora de comprobar el nivel de lubricacion del gancho, no acercar las manos o el papel de
comprobacién en las partes rotatorias de la maquina.

(1) Confirmacion de la cantidad de aceite.

A. Después de la rotacion vacfa de la maquina de coser durante unos 3
minutos (a una velocidad apropiada), colocar el papel de comprobacién
tal y como muestra la figura 14, y poner en marcha la maquina durante
unos 5 segundos. La cantidad de aceite manchada en el papel de

3~10mm

Papel de engrase  [Carter

comprobacién nos muestra el nivel de aceite.

B. Para una comprobacién apropiada es necesario realizar tres veces el
engrase hasta que se vea que la cantidad méxima y minima sea igual al
dibujo que aparece en la figura 16. (Si hay poca cantidad de lubricante,
el gancho puede que no funcione, y de lo contrario, puede manchar las

..l .- Aproximadamente 0.5mm  _Jl Aproximadamente 1mm
telas.) Cantidad minima ~ Cantidad maxima

Sefal de lubrincante ~ Sefial de lubrincante

(2) Ajuste de la cantidad de aceite.
Si gira el tornillo de control de aceite(D en el sentido de las agujas del reloj
(+), la cantidad de aceite se incrementa, y si se gira en sentido contrario (-),
la cantidad de aceite se reduce.

(Fig. 14)

5) Coémo enhebrar y ajustar el hilo inferior.
(1) Cémo enhebrar

A. Después de pasar el hilo a través del agujero® déle vuelta de atrds para
adelante el plato de ajuste de tension@).

B. Traer el hilo hasta la bobina®. Toméndolo desde la parte inferior de la
bobina, enrollar 5 6 6 veces en el sentido de las agujas del reloj.

C. Hacer que la polea® toque la correa-V moviendo la palanca@,
después encender la maquina.

D. Cuando haya terminado de bobinar el hilo inferior, autométicamente la
polea® se separa de la correa-V. (Ver la figura 15)

(2) Como ajustar el enhebrado
A.En caso de que el hilo se enhebre mal, ajuste destornillando el® y
moviendo de izquierda a derecha, después sujételo otra vez.
B. La cantidad de enhebrado depende del tomillo de fijacién(®), si se gira
en el sentido de las agujas del reloj aumenta, y al contrario, disminuye.
C. Latension del hilo de la bobina denpende de la tuerca®), si se gira en el (Fig. 15)
sentido de las agujas del reloj, aumenta, y al contrario, disminuye.

15



6)

7) Enhebrado del hilo superior.

16

A iPrecaucion!

P A la hora de ajustar la tension del hilo inferior, apague la maquina.
0 Puede causar accidente al pisar por error el pedal.

P En la hora del uso del Motor embrague, aunque haya apagado el motor, por la inercia puede
rotar por un tiempo. Por lo tanto espere hasta que se detenga totalmente.

Ajuste de insercidn y tension del hilo inferior.

(Fig. 16)

(1) Introducir la bobina@ dentro del caja de bobina@. Hacer pasar el hilo de la bobina por la ranura@) hasta el muelle de ajuste del hilo@. Si se
gira el tornillo de ajuste de tension® en el sentido de las agujas del reloj, la tension aumenta. Si se gira en sentido contrario, la tensién
disminuye. La tension del hilo inferior viene dada por el mismo peso de 1a caja de bobinas@ al dejar caer tomando del extremo del hilo.
(Ver la figura 16)

(2) Cémo encajar y desencajar la caja de bobina
Tomando la caja de bobina por la lengiieta® encajar dentro del gancho. Para desencajar la bobina, haga el mismo proceso pero al contrario,
tomando de 1a lengiieta®) tire de ella. (Al soltar la lengiieta, La bobina@) se separa) (Ver la figura 16)

A iPrecaucion!

» A la hora de enhebrar el hilo superior, apague la maquina.
0 Puede causar accidente al pisar por error el pedal.

P En la hora del uso del Motor embrague, aunque haya apagado el motor, por la inercia puede
rotar por un tiempo. Por lo tanto espere hasta que se detenga totalmente.

Ponga la palanca tirahilos en la posicién mds alta y haga pasar el hilo
superior siguiendo los nimeros que apararecen en la figura 17. Es
apropiado para iniciar a coser que la longitud sobresaliente del hilo
superior de la aguja sea SOmm.
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8) Ajuste de tension de hilo.
(1) Dispositivo de ajuste de tensién de hilo.

Tal y como muestra en la figura 18, al girar el tornnillo de ajuste de tension en el sentido de las agujas del reloj, la tensién aumenta. En
sentido contrario, disminuye.

Cuando la tensién es débil

o A A T e WL
OONN AN AW NN AN S

Cuando la tension es fuerte

/1|r//.1 SN A AL A\
> IE‘.I LN

SRS

Cuando la tensién es normal.
s A Al IS S

WOSMTRSY TN A

(Fig. 18)
(2) Ajuste de tension del muelle tirahilos.

A. Ajuste del trabajo del muelle tirahilos

Tal y como muestra la figura 19, aflojar el tornillo detenedor® y girando el muelle detenedor del tirahilos@ con un destornillador en el
sentido contrario de las agujas del reloj, aumenta el trabajo del muelle(® mientras que de lo contrario, disminuye.
(3% El rango de trabajo del muelle tirahilos es de entre 10 a 14mm.)

. . I (Fig. 19)
B. Ajuste de tension del muelle tirahilos

Tal y como muestra la figura 20, aflojar el tomillo de ajuste de hilo® y haciendo uso de un destornillador girar el dispositivo de ajuste de hilo.(DSi
se gira en el sentido de las agujas del reloj, aumenta la tension del muelle,® y en direccién contraria, disminuye.

C. Ajuste de sincronizaci6n del muelle tirahilos
Tal y como muestra la figura 21, aflojar el tornillo detenedor@®) y girar la placa guia del muelle®. Si se gira en el sentido de las agujas del
reloj, aumenta la velocidad de sincronizacion®. Y se disminuye, al girar en sentido contrario.

3 La sincronizacién estandar del muelle tirahilos viene dada cuando estd posicionada la placa gufa del muelle en el centro como muestra la figura 21.

(Fig. 20) (Fig. 21)
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(8) Ajuste del trabajo del retardador de hilos (Tipo cortahilo automatico)
Compruebe si estd abierto el plato@® cuando el hilo quede suelto después del cortahilo. El ajuste de apertura del plato se realiza estando en
operacin el solenoide del retardador de hilos. Al mover el nivelador del eje solenoide®@) hacia adelante y hacia atrds, dejando un espesor de
0.08mm del plato de ajuste de tension@® como muestra la figura 22.
En caso de que el solenoide del retardador de hilo no funcione, comprobar si el plato estd suficientemente separado para operar. (Ver la figura 22)

(Fig. 22)
(4) Ajuste del dispositivo de ajuste del hilo auxiliar (Tipo cortahilo automatico)
Tal y como muestra la figura 23, si se gira la tuerca de tension del hilo auxiliar® en el sentido de las agujas del reloj, el hilo sobrante en la
aguja después del cortahilo serd corto mientras que, si se gira en el sentido contrario, serd largo. La longitud estindar del hilo sobrante del hilo
superior en la aguja es de entre 35 a 45mm.

(Fig. 23)

9) Ajuste de presion del prensatelas.

Tal y como muestra la figura 24, si se gira el tornillo@ en el sentido de
las agujas del reloj la presion del prensatelas aumenta. Si se gira en
sentido contrario, disminuye. Después del ajuste, apretar bien fuerte la
tuerca de ajuste®.

(Fig. 24)

10) Ajuste de longitud de puntada.
Tal y como muestra la figura 25, el dial@® muestra la longitud de
puntada en milimetros. Girar el dial de ajuste® en el sentido de las
agujas del reloj o al revés para conseguir la medida deseada.

(Fig. 25)
18
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A iPrecaucion!

» Vuelva a ensamblar las tapas de seguridad de la maquina después del ajuste de los dispositivos
y compruebe si todo marcha bien.

0 » Al acostar la maquina utilice las dos manos para prevenir accidentes.

» A la hora de trabajar con la maquina, tenga en cuenta las normas de seguridad.

» La reparacion y mantenimiento de la maquina debe realizarse por un técnico especializado para ello.

@ p Para la reparacion y mantenimiento eléctrico de la maquina debe realizarse a través de su tienda
SUNSTAR o por electricista especializado y capacitado para ello.

11) Ajuste de altura e inclinacion de los dientes.

(1) Posicionar los dientes en su punto mas alto moviendo el volante y
aflojar el tornillo del cigiiefial de la barra de elevacion (frontal)D.
Ajustar la altura de los dientes@ moviendo el cigiiefial de la barra e M N
de elevacion@ de tal manera que el filo de los dientes sobresalgan :
un 1.2mm sobre la superficie de la placa-aguja@. Después, fijar el
tornillo@) bien fuerte.

(Fig. 26)
12) Ajuste del prensatelas principal y auxiliar.
(1) En caso de que los dos prensatelas trabajen con la misma altura.

a) El intervalo de movimiento vertical, hacia arriba y hacia abajo, establecido para los dos prensatelas® y@) estd entre 2-5.5mm (Fig.27)

b) El movimiento arriba/abajo de los prensatelas®D y@) puede ajustarse a través del dial de ajuste que estd en la parte frontal de la médquina.

c) Después de situar el dial de la tapa superior en el n° 4, regular el dial de la parte frontal también en 4. Sin embargo, cuando se desea ajustar
de un ndimero menor a otro mayor primero debe ajustar el dial@ y después el@®), o si se desea ajustar la altura de un niimero mayor a otro
menor, ajustar el dial@ primero y después del dial @.

Ejemplo : Cuando el movimiento de los prensatelas esta ajustado a 4mm.
Después de situar el dial de la tapa superior en el n° 4, regular el dia de la parte frontal también en 4. Sin embargo,
cuando se desea ajustar de un nimero menor a otro mayor primero debe ajustar el dial@ y depués el®), o si se
desea ajustar la altura de un nimero mayor a otro menor, ajustar el dial@® primero y después del dial@.
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(2) Ajuste de los prensatelas para tener diferente altura.

(Fig. 28)
A. Ajuste del prensatelas auxiliar.
a) Aflojar el tornillo de ajuste de presion de(D y el tornillo del soporte®).
b) Mover verticalmente el tornillo del soporte® de tal manera que el prensatelas auxiliar@ quede situado a 9mm por encima de la placa-
agujas cuando se levanta el alza prensatelas®).
¢) Después de ajustar, fijar el tornillo@) y el tornillo( para obtener una presion adecuada.
d) Después de ajustar la altura del prensatelas auxiliar@, ajustar el prensatelas princiapal.
B. Ajuste del prensatelas principal.
a) Bajar el alzaprensatelas@®) después de situar la palanca tirahilos en su posicién mds baja.
b) Abrir la tapa de goma@® situado en la tapa superior y aflojar el tornillo®).
¢) Ajustando el cigiiefial @ del movimiento vertical del prensatelas, se puede ajustar a diferentes alturas el prensatelas auxiliar@ y el prensatelas
principal®.
d) Después de realizar el ajuste, apretar el tornillo® del cigiiefial y cierre tapa de goma®).

13) Ajuste de la alimentacion del prensatelas principal.

A. Esta maquina de coser estd ajustada a la proporcion de alimentacién entre los dientes® y el prensatelas principal@de 1:1. (estado en el cual el
centro de la tuerca que conecta el punto eje del cigiiefial® y el eje de la biela® coincide.)

B. Si existiera alguna modificacién que no fuese lo mencionado arriba, es decir, si la cantidad de alimentaci6n entre el prensatelas principal@
fuese diferente segtin la condicion del tipo de tejido a coser, seguir los pasos siguientes para ajustarlos.

Alimentacién superior

~g—p=-" Alimentacion inferior

(Fig. 29)

a) Aflojar la tuerca®.
b) Puede ajustar moviendo la tuerca®), conectado al cigiiefial horizontal@).
¢) Si desea que la alimentacion del prensatelas principal@ sea menor, mover la tuerca@ en direccién A. De lo contrario, en direccién B.
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14) Ajuste del excéntrico de alimentacion.

La sincronizacion de los dientes y la aguja puede ajustarse moviendo arriba/abajo el excéntrico@ después de girar el volante manualmente para
que el barra-agujas suba a su posicion mds alta. Es normal que el centro del primer tornillo@ del excéntrico del prensatelas® cuando llega al
centro del eje superior@®), coincide con la parte extrema del primer tornillo® del el excéntrico de alimentacion®@).

L .

.
T

of®
U

O~ E:

(Fig. 30)

15) Ajuste de posicién del solenoide marcha atras. o
(1) Ub|c§§|on del' solenoide marcha/altras. EL 0
A. Posicionar el dial de puntadas al valor mximo.
B. Aflojar los dos tornillos@ del soporte del solenoide marcha atrés. IHMI
C. Tirar de la palanca de marcha atrds@ hasta el fondo. Moviendo
verticalmente el soporte del solenoide®) ajustar de tal forma que la
distancia entre la goma de soporte del solenoide@ y el solenoide
marcha atrds®) sea de 0.5 a Imm. (Ver la figura 31)

(Fig. 31)

16) Ajuste de los dispositivos de corte.
(1) Estructura del dispositivo de corte.
La estructura del dispositivo de corte de esta mquina es igual al dispositivo de la figura 32.

(Fig. 32)
[ iPrecaucion! ]
Esta maquina de coser adopta el sistema de cortahilos del excéntrico que esta instalado en la parte inferior de la maquina como
el principal fuente de alimentacién. Por esta razén, si hace girar la maquina de coser mientras el solenoide del cortahilos esta
funcionando, se puede romper la aguja y la cuchilla mévil. En el estado en que el solenoide esta en funcionamiento, si se desea

hacer funcionar la méaquina, asegurese de hacerlo entre las distancias regulares de corte. (desde la posicion inferior de la aguja
hasta la posicién superior)
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(2) Ajuste del excéntrico del cortahilos.
A. La posicién estandar del excéntrico cortahilos@) viene dada cuando el excéntrico®) se une con el rodillo del excéntrico®), en el momento en que
la cuchilla mévil se sitda en una posicion esténdar, y el punto(D de la mdquina y el punto amarrillo del volante®) coinciden.
B. Para realizar el ajuste mencionado aflojar el tornillo del excéntrico@.
C. Después de ajustar, fijar bien fuerte el tormillo@.

(Fig. 33) (Fig. 34)

[ iPrecaucién! ]

Al utilizar hilos sintéticos no enrollados, girar la polea en la direccion A 'y desde la posicion estandar mover el punto estandar a
5mm para ajustar el excéntrico.

Al utilizar hilos finos sintéticos, girar la polea en la direccién B y desde la posicion estandar mover el punto estandar a 5Smm.

(3) Ajuste de la posicion de la cuchilla mavil.
A. Ajuste de la posicién de la cuchilla mévil.
Tal y como muestra la figura 35, la posicién inicial de la cuchilla
mdévil coincide con la ranura@® del cortahilo y el punto®) de la
parte frontal de la cama .

(Fig. 35)

B. Ajuste del movimiento de la cuchilla mévil.

a) Durante la operacién del solenoide, si se hace funcionar la méquina,
la cuchilla mévil girard por la accién del excéntrico de corte.
Cuando el movimiento de la cuchilla estd al maximo, se debe
ajustar la cuchilla entre 1.5 a 2mm de la punta de la cuchilla fija.

b) El ajuste se realiza moviendo la palanca de corte.

(Ver la figura 36)

(Fig. 36)
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17) Ajuste de tension de las cuchillas.

A.Tal y como muestra la figura 37, lo estdndar es que la cuchilla
mdvil(D entre en contacto con la fija@.

B.En caso de un mal corte por uso de hilo grueso, aumentar la
tension de la cuchilla fija para resolver el problema.

C. Para ajustar la tensién de la cuchilla fija, aflojar la tuerca de ajuste
de tensién de la cuchilla fija@® utilizando un destornillador, y
ajustar la tensién con el perno@. Después de finalizar el ajuste,
asegurese de apretar la tuerca utilizando el destornillador.

18) Cambio de la cuchilla movil.

Para cambiar la cuchilla mévil, girar el volante manualmente para
permitir que la aguja se sittie en su posicién més alta. Después quitar la
placa-agujas utilizando los dos tornillos de la cuchilla mévil como
muestra la figura 38. Seguir estos pasos al revés para volver a
montarlo.

19) Cambio de la cuchilla fija.

A. Para cambiar la cuchilla fija, aflojar el tornillo de la base®D y@
como muestra la figura 39. Seguir estos pasos al revés para volver
a montarlo. (Ver la figura 39).

B. Comprobar el filo de la cuchilla fija si el hilo no se corta bien
durante el funcionamiento de la méquina. Si el filo de la cuchilla
estd desgastada, afilelo con una piedra de aceite tal y como
muestra la figura 40.

SunLHhtar

(Fig. 37)

(Fig. 38)

(Fig. 39)
Cuchilla fija
Piedra de
aceite
(Fig. 40)
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20) Ajuste de velocidad segun la longitud de puntada.

Cuanto mayor sea la velocidad, la influencia en la longitude de puntada también sera mayor. Le pedimos que sigan el cuadro de abajo para los
diferentes tipos de logitud de puntada.

Longitud de puntadas Méaxima velocidad
4mm 2400spm
4~6mm 2400~1600spm
6~9mm 1600~1200spm

21) Instalacién del dispositivo pedal rodilla.

A. Destornillar los tornillos © @ @y @ .
Desmontar el dispositivo antiguo e instalar el dispositivo automdtico como indica la figura 42.

Después, conecte los dos tubos de presion como muestra la figura y con las bandas plasticas sujételos junto con otros cables.

| (Fig. 41) ] | ' "~ (Fig.42)

(Fig. 43)
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